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Os passos para realizar os forces

No RSLogix 5000, o comando "Force On" é uma ferramenta importante usada em controladores programaveis (PLCs) para
testar e diagnosticar o funcionamento do programa sem a necessidade de alterar fisicamente o processo ou a légica do programa.
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2 - Abrir e escolher o bit entrada\saida desejada e clicar em force ON
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3 - Entrada for¢cada em ON
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4 - Removendo o force ON
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Monitoramento de tags especificas por meio do “Watch”

A funcio "Watch" no RSLogix 5000 ¢ essencial para o diagndstico e monitoramento de programas em execu¢io em PLCs. Ela

permite que os usudrios observem em tempo real os valores de varidveis e estados de bits no programa, facilitando a identificacio

e a solugdo de problemas. Para usar essa ferramenta, vocé abtre o programa no RSLogix 5000 e acessa a aba de "Watch" para

adicionar as varidveis ou tags que deseja monitorar. Essas varidveis sio exibidas com seus valores atuais, permitindo que vocé

veja suas mudancas durante a operagio do programa. A funcio "Watch" é crucial para verificar se entradas, saidas,

temporizadores e contadores estdo funcionando corretamente. Com essas informagdes, vocé pode fazer ajustes no programa

para corrigir qualquer problema identificado.
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